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OBOPYIOOBAHUE ONA ®PE3EPOBKU BbIBPAHHbBIX MECT
B BOKOBUHAX CKNAOHbIX NECTHULU DFPS
v ] [ 2013701723 |

Paczkow

O6opynoBaHve anst ppe3epoBKN BbIOpaHHLIX MECT B BOKOBMHAX CKMaAHbIX NnectHuy — DFPS
ABMSETCA CneunanmMsMpoBaHHOM MallMHOM, NpeaHasHauyeHHoW Anst ppe3epoBKM BblOpaHHLIX MECT B
60KOBOI YaCcTN CKNaaHbIX NECTHULL ANSt COEANHEHUS MO TUMY «MACTOYKUH XBOCT» C MOAHOXKOM.
OcHoBaHVeM 060pyAOBaHNUSA SIBNSIETC CBapHOM CTaNbHOW KOPMYC, BbIMOSIHEHHBIX W3 CTafbHbIX
npocdunein, Ha KOTOPOM YCTaHOB/MIEHO YeThipe (PEe3epOBOYHLIX arperaTta, CTOM C PerynvMpyeMbiM
pabounMM yrnoM M 610K MHEBMATUYECKMX 3aXKMMOB, yAepXuBalowmx obpabaTbiBaemylo AaeTasnb.
Paboune pOBMKEHMS peanusyloTcsd C  MOMOLUBD  CEepBOABUraTenisi, YCTaHOBOYHblE ABMXKEHWS
peanM3yloTCc C TMOMOLUbID MHEBMATUYECKMX CEPBOABWrATENEN, 3MIEKTPUYECKOE  OCHALLUEHUE
pacronioXeHo B LWKady psaaoM C 0bopyAoBaHMEM, KOTOPbIA MPUBMHYEH HEMOABWMXKHO K KOPMyCy.
ObopynoBaHMe OCHALLEHO YeTblpbMs pabounmmu wnuHaensMu Tuna — KRS 50.00-11-2D (PERSKE)
HOMMHaNbHOW MOLUHOCTbIO - 4 KBT M BpallaTenbHOM CKOpOCTblo - 17.500 ob6op/MuH. KpenneHnwe
WUNMHAENEN Ha COEAMHEHUWM TUMA <«MACTOYKMH XBOCT» MO3BOJISIET KOPPEKTUPOBATb MONIOXKEHUE U
YCTQHOBKY TNybuHbl hpesepoBku. HOMMHanbHOE paccTosiHne Mexay OCsMM LWnuHAenen — 250 MM.
Bo3moxxHa Hebonblias KOppekTMpOBKa 3TOM0 pacctosHus, T.e. = 10 mm. Ha pabouem cynnopte
NpVKpenieHbl BCE YCTAHOBOYHbIE M KPeMeXHble MEXaHU3MbI, @ TaKXXe NpefoXPaHNUTENbHbIE BCTaBKM.

Pabounii cynnopT 61I0KMPYETCA OT NepeyCcTaHOBKM BapuaHTa 06paboTku NEBbIX MM MpPaBbiX
60KOBWH. PerynunpoBka yrna ¢pe3epoBku B AvanasoHe 60+75° OCyLLECTBNAETCS NOCPEACTBOM py4YHOM
KOppeKLUMn NMoBOPOTa LEHTPANIbHOro CynnopTa. M3MeHeHne cucTeMbl (hpe3epoBaHusi C BEpCUM NeBbIX
6OKOBMH Ha MpaBble OCYLLECTB/SIETCA MyTEM aBTOMATMYECKOro NoBOpavMBaHmns paboyero cynnopTa u
pY4YHOI 610KMPOBKM.

O6opynoBaHme paboTaeT B aBTOMATMYECKOM UMKIE, MOCNEe AOCTMXeHUs1 obpabaTbiBaeMbIM
MaTepuanoB HEMOABMXXHBLIX 6a3 C NMOMOLLbIO BbIK/IOUYATENS 3anyCTUTh paboumnii LMK 06opyaoBaHus,
TOrAa MaTepuan aBTOMaTMYeCKM 3aXKMMaeTcs M HacTynaet npouecc o6paboTku, nocne 3aBepLlieHns
KOTOpOro MaTepuan ocsoboxgaercs. Bpems 06paboTkm ogHOro aneMeHTa = 7cs.

TEXHUKO-3KCIJIYATAUNOHHBIE NMAPAMETPbI:

Paboyas BbicoTa MM 950 + 50
LLinprHa ono3HaBaTeNIbHOro 3Haka MM 80 -100
YcTaHoBNEeHHas MOLHOCTb KBT 16,4
Pabouee gasneHue MIMa 0,2
Hapy>xHble pa3mepbl (41. X WUp. X BbIC.) MM 1,9/1,5/1,6
BbITs)XHas ycTaHOBKa MM 9125
DNeKTpUyeckoe NUTaHue V AC 3/N/PE, 400B 50ry
YnpasnstoLiee HanpskeHme V DC 24
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Оборудование для фрезеровки выбранных мест в боковинах складных лестниц – DFPS является специализированной машиной, предназначенной для фрезеровки выбранных мест в боковой части складных лестниц для соединения по типу «ласточкин хвост» с подножкой.

Основанием оборудования является сварной стальной корпус, выполненных из стальных профилей, на котором установлено четыре фрезеровочных агрегата, стол с регулируемым рабочим углом и блок пневматических зажимов, удерживающих обрабатываемую деталь. Рабочие движения реализуются с помощью серводвигателя, установочные движения реализуются с помощью пневматических серводвигателей, электрическое оснащение расположено в шкафу рядом с оборудованием, который привинчен неподвижно к корпусу. Оборудование оснащено четырьмя рабочими шпинделями типа – KRS 50.00-11-2D (PERSKE) номинальной мощностью - 4 кВт и вращательной скоростью - 17.500 обор/мин. Крепление шпинделей на соединении типа «ласточкин хвост» позволяет корректировать положение и установку глубины фрезеровки. Номинальное расстояние между осями шпинделей – 250 мм. Возможна небольшая корректировка этого расстояния, т.е. ± 10 mm. На рабочем суппорте прикреплены все установочные и крепежные механизмы, а также предохранительные вставки.

Рабочий суппорт блокируется от переустановки варианта обработки левых или правых боковин. Регулировка угла фрезеровки в диапазоне 60÷75° осуществляется посредством ручной коррекции поворота центрального суппорта. Изменение системы фрезерования с версии левых боковин на правые осуществляется путем автоматического поворачивания рабочего суппорта и ручной блокировки. 

Оборудование работает в автоматическом цикле, после достижения обрабатываемым материалов неподвижных баз с помощью выключателя запустить рабочий цикл оборудования, тогда материал автоматически зажимается и наступает процесс обработки, после завершения которого материал освобождается. Время обработки одного элемента ≈ 7сs.
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		Рабочая высота

		мм

		950 + 50



		Ширина опознавательного знака

		мм

		80 -100



		Установленная мощность

		кВт

		16,4



		Рабочее давление 

		MПa

		0,2



		Наружные размеры (дл. x шир. x выс.)

		мм

		1,9/1,5/1,6



		Вытяжная установка

		мм

		ø125



		Электрическое питание 

		V AC

		3/N/PE, 400В 50Гц



		Управляющее напряжение

		V DC

		24
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