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NUHNA ONA CTPYKTYPU3ALUUA MOBEPXHOCTU LSP

| vl || | 2013/01/23 |

JInHna ana  CTpykTypmsaumm NOBEPXHOCTM LSP  npegHa3sHauyeHa Ans  CTPyKTypu3aumu
MOBEPXHOCTM AEPEBSIHHBIX U APEBECHBIX 3/IEMEHTOB A1 MOMyYEHNS MOAHOMO 3pdhekTa AepPEBEHCKOrO
[iepeBa - CTapeHue Aepesa.

DNEMEHTbI, NpeHa3HaYeHHbIe NS CTPYKTYpU3aLmMM NOBEPXHOCTU, NOAAOTCS Ha 3arpy304Hblii
KOHBellep M [Janee TPaHCMNOPTUPYIOTCS Ha pPOSIMKOBOM KOHBelepe K 670Ky 3arpy304HOro
060pyoBaHMs. Ha NepBoM 3Tarne 3/1eMEHTbI HAXOAATCSA Ha rMApPaBIMYECKOM KOHBEWepe, OCHaLlEHHOM
NPUBOAHON PONMKOBONM AOPOXKOM. C KOHBeliepa aBTOMATUYECKMIA 3aXBaT, OCHALLEHHbIN BaKyyMHbIMU
MPUCOCKaMM, CHUMAET MO OAHOMN MAWTE W YKNadblBaeT Ha POSIMKOBOM KOHBelepe. Korga nnuTa cHsiTa,
KOHBeMep aBTOMAaTMYECKM MOAHWMMAETCS Ha TOJLWMHY NMAMTbl, koTopas 6biia cHATa. C posIMKOBOro
KOHBeMepa 3MeMEHTbl MNOMaaldT B MOAY/b CTPYKTYpU3aLUM KOTOPbIM NpUAAET MNOBEPXHOCTU
Tpebyembili BuA. [ocne 3aBeplueHMst MNpouecca 3MeMeHTbl NoAaloTcsa Ha LWwTabenep, KOTOPLIi
YKMaAblBAET MAUTbl K WTabenb Ha rMApPaBiMYECcKOM MOABEMHMKE, OCHALUEHHOM MPUBOAHLIM
POJIMKOBOM KOHBEWEPE, KOTOPbIA aBTOMATUYECKM OMOPOXHSETCA MO Mepe yKnaaku naut. [ocne
yKNaZaKkun Wrtabenb TPaHCNOpTUPYETCsl Ha NMPUEMHBIN KOHBeNep.

MpWeMHbIN KOHBENEP

LLtabenep
TEXHUYECKUE N SKCNNYATALMNOHHDBIE XAPAKTEPUCTUKWU:
MapameTpbl 0bpabaTbiBaEMOro aneMeHTa:

- lUMpUHA MM Makc. 1300

- ANWHa MM Makc. 3000

- TONWMHA MM 6 — 50
Pabouas BbicoTa MM 900
CKOpOCTb TPaHCMOPTMPYEMbIX 6/10KOB M/MWH 5-15
060pOTHast CKOPOCTb LETOYHOrO WNUHAENEN 06./MyH 500 - 1500

CUHXPOHHbIE -

O60pOTHI LWNMHAENEN
HECMHXPOHHbIE

MakcumanbHoe paboyee AaBneHMe COKaToro Bo3gyxa MMa 0,6
MollHOCTb ABUraTens KBT 70
DneKTponuTaHue V AC 3x400 + PE— 50 'y
HanpsxeHune ynpasneHus V DC 24
YpoBeHb Wwyma OBA 75

MapameTpbl IMHUK ANA CTPYKTYpU3aumm noBepxHocTu LSP, aganTupoBaHHbIe K
MHAUBMAYAJIbHbIM NOTPEGHOCTAM K/IMEHTa.
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Линия для структуризации поверхности LSP предназначена для структуризации поверхности деревянных и древесных элементов для получения модного эффекта деревенского дерева - старение дерева.

Элементы, предназначенные для структуризации поверхности, подаются на загрузочный конвейер и далее транспортируются на роликовом конвейере к блоку загрузочного оборудования. На первом этапе элементы находятся на гидравлическом конвейере, оснащенном приводной роликовой дорожкой.  С конвейера автоматический захват, оснащенный вакуумными присосками, снимает по одной плите и укладывает на роликовом конвейере.  Когда плита снята, конвейер автоматически поднимается на толщину плиты, которая была снята. С роликового конвейера элементы попадают в модуль структуризации который придает поверхности требуемый вид.  После завершения процесса элементы подаются на штабелер, который укладывает плиты к штабель на гидравлическом подъемнике, оснащенном приводным роликовом конвейере, который автоматически опорожняется по мере укладки плит.  После укладки штабель транспортируется на приемный конвейер. 
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  Загрузочный конвейер			       Блок загрузочного оборудования
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 	 Штабелер  					Приемный конвейер



ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

		Параметры обрабатываемого элемента:

            - ширина

            - длина 

            - толщина 

		

мм

мм

мм

		

Макс. 1300

Макс. 3000

6 – 50 



		Рабочая высота

		мм

		900



		Скорость транспортируемых блоков 

		м/мин

		5 - 15



		Оборотная скорость щеточного шпинделей

		Об./мин

		500 - 1500



		Обороты шпинделей

		

		синхронные - несинхронные



		Максимальное рабочее давление сжатого воздуха

		МПа

		0,6



		Мощность двигателя

		кВт

		70



		Электропитание

		V AC

		3x400 + PE –  50 Гц



		Напряжение управления

		V DC

		24



		Уровень шума

		дБА

		75





Параметры линии для структуризации поверхности LSP, адаптированные к индивидуальным потребностям клиента.





1 из 1| Страница



image2.jpeg







image3.jpeg







image4.jpeg







image5.jpeg







image1.jpeg

C€






image6.jpeg







