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ﬂByCTOPOHHMVl CTAHOK AN HAKJNTAAbIBAHUA KNESA C
YETbIPbMSA BANIbLUAMU DK CB
v ] [ 2013/01/23 |

[IBYCTOPOHHMWIA CTaHOK ANl HAK/MaAblBaHUS Kest C YEeTbipbMs BanbLaMu MpeaHasHauyeH ans
ABYCTOPOHHErNO HaKNaAblBaHUsi KMes Ha TMJIOCKUE [AEPEBSHHbIE WM [PEBOBUIHbIE 3/IEMEHTbI B
Nnpou3BoACTBe Mebenu, NuT U daHepbl. CTaHOK AN HaKNafbiBaHWUs Kies npucnocobneH ans paboTsl
B TEXHONIOMMYECKOW JIMHUM OKJIEMBAHUSI UM KaK CaMoCTosTeNlbHOe 060pyAoBaHMe.

[MaBHbIMM PabounMMK 3NeMeHTaMu 060pYAOBaHUS SIBMSIOTCA ABE MNapbl TOYHbIX BasbLIOB,
KOTOpble NMPeACTaBNStOT BEPXHUA U HWOKHUWIA arperaThbl A5 HaHeceHus knes. B coctaB kaaon nmapbl
BXOJMT HaK/a[blBaloLWMA Banel U A03vpyloWmiA Banel. Moabop napamMeTpoB pe3VHOBOW CMecU U
poJa ee MOBEpPXHOCTM Ha Hak/afblBaloWMX BafibLaxX 3aBMCUMT OT TpeboBaHWM, Kacatowmxcs
KOMMYECTBa M KauecTBa C/I0 HaknadbiBaeMoro knes. [poCTpaHCTBO Mexay COomnpuKacalomuMmcs
BaNbL@aMM Kakiou napbl U 60KOBbIMU YMIOTHATENSIMU NpeacTaBnsieT coboil pesepsyap, U3 KOTOPOro
KNel 4Yepes perynmpyeMbliili 3a30p HaHOCWUTCA Ha MOBEPXHOCTb BPALLAOLErOCS HaK/iaAblBatoLLEro
BasbLa.

HaknagblBaHue Kfiesi OCYLECTBNSIETCS BO BPeEMs MPOXOXAEHWS MAUT MeXAy BEpPXHUM U
HWKHUM HaKMafblBaloWMMK BanbUaMu. B nepeaHen 4acTu HaxoauTcs NMPUBOAHOW TpaHcrnopTep. 3a
BasbLAMM HaxoAMTCs CKOJIb3yH, MO KOTOPOMY TOKPbITbIE KIEEM MAWUTbI COCKasb3blBalOT Ha
TapesnoYyHbIii KOHBEWEp TEXHOOMMYECKOW JIMHUM OKNenBaHMsl. CTaHOK OCHALLEH HaXXUMHbBIM POJIMKOM,
KOTOpbIV obneryaeT nogady naut. MNeped HaXXMMHLIMU POSIMKAMKU PACcrofioXXeHa NpeaoXpaHUTeNbHas
pevika, paboTalollas BMECTE C KOHEYHBIM BbIK/IOUATENEM, 3allMLLIatoWas paboTHWKa OT BKIaZbiBaHUS
PYK B OMACHYIO 30HY.

Paczkéw

C€

TEXHUYECKHWE U SKCNNTYATALIMOHHBIE XAPAKTEPUCTUKWU:

FabapuTHble pa3Mepbl:

e Paboyas wuprHa ctaHaapT (apyras B COOTBETCTBUM C MM 1400, 1900
cornawleHvem) MM 550

e [InameTp HaknaabIBaloLWMX BabLIOB MM 215

e [InameTp A03UPYIOLWNX BanbLOB

Paboyas ckopocTb / nogava / perynupyemas beccrtyneHyaTas M/MWH 15 - 25

MpocBeT/TONWMHA 2N1EMEHTOB, Ha KOTOPbIE HAHOCUTCSA NOKPbITUE MM 3-50

MWHMManbHbLIN pa3Mep HaHeCceHMs Knes nNpu BA3KOCTU knest 50 — 70

c (kpyxka ®opaa @ 7 mm) r/m? 60

YCTaHOBEHHAs MOLWHOCTb KBT 1,5;2,2

Macca BanbL0B:

e wupuHa 1400 Kr 1250

e WwnpuHa 1900 Kr 1700

SPECIAL EQUIPMENT
subgrade rails / 1 set / + wheels / qt. 4 /
(apply in lines with working heights of 850 mm)

® base for lines with working height of 12200 mm / qt. 1 /
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           Двусторонний станок для накладывания клея с четырьмя вальцами предназначен для двустороннего накладывания клея на плоские деревянные или древовидные элементы в производстве мебели, плит и фанеры. Станок для накладывания клея приспособлен для работы в технологической линии оклеивания или как самостоятельное оборудование.

	Главными рабочими элементами оборудования являются две пары точных вальцов, которые представляют верхний и нижний агрегаты для нанесения клея. В состав каждой пары входит накладывающий валец и дозирующий валец. Подбор параметров резиновой смеси и рода ее поверхности на накладывающих вальцах зависит от требований, касающихся количества и качества слоя накладываемого клея. Пространство между соприкасающимися вальцами каждой пары и боковыми уплотнителями представляет собой резервуар, из которого клей через регулируемый зазор наносится на поверхность вращающегося накладывающего вальца.

	Накладывание клея осуществляется во время прохождения плит между верхним и нижним накладывающими вальцами.  В передней части находится приводной транспортер. За вальцами находится скользун, по которому покрытые клеем плиты соскальзывают на тарелочный конвейер технологической линии оклеивания. Станок оснащен нажимным роликом, который облегчает подачу плит. Перед нажимными роликами расположена предохранительная рейка, работающая вместе с конечным выключателем, защищающая работника от вкладывания рук в опасную зону.
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[image: ce] ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 

		Габаритные размеры:

· Рабочая ширина стандарт (другая в соответствии с соглашением)

· Диаметр накладывающих вальцов 

· Диаметр дозирующих вальцов

		

мм

мм

мм

		

1400, 1900

250

215



		Рабочая скорость / подача /  регулируемая бесступенчатая 

		м/мин

		15 - 25



		Просвет/толщина элементов, на которые наносится покрытие  

		мм

		3 - 50



		Минимальный размер нанесения клея при вязкости клея 50 – 70 с (кружка Форда Ø  7 мм)              

		

г/м2

		

60



		Установленная мощность

		кВт

		1,5; 2,2



		Масса вальцов: 

· ширина 1400

· ширина 1900

		

кг

кг

		

1250

1700





       SPECIAL EQUIPMENT

· subgrade rails / 1 set / + wheels / qt. 4 /

     (apply in lines with working heights of 850 mm)

· base for lines with working height of 1200 mm / qt. 1 /
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