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 Urządzenie przeznaczone jest do jednostronnego powlekania elementów drewnianych 
klejem. Zasadniczym zespołem urządzenia jest wał ogumowany. Na powierzchni 
cylindrycznej walca ogumowanego nacięte są rowki w postaci linii śrubowej o skoku i 
głębokości 0,5 mm. 
 Przy walcu umieszczone jest korytko, spełniające rolę zbiornika kleju. Szczelinę 
wypływową kleju reguluje się za pomocą śrub. Napęd walca uzyskuje się za pomocą 
przekładni ślimakowej. Elementy do powlekania klejem przemieszczane są ręcznie przez 
odsługującego urządzenie po płycie stołu i górnej powierzchni wału. 
 

 
 

DANE TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE: 
Średnica walca mm 130 
Długość robocza walca mm 150 
Prędkość obwodowa walców m/min 25 
Moc silnika  kW 0,37 
Napięcie zasilające  V AC 3/N/PE, 400V 50Hz 
Napięcie sterujące V DC 24 
Poziom roboczy (bez podstawy) mm 190 
Wymiary: długość / szerokość / wysokość mm 600 / 455 / 300 
Masa urządzenia  kg 32 
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	Urządzenie przeznaczone jest do jednostronnego powlekania elementów drewnianych klejem. Zasadniczym zespołem urządzenia jest wał ogumowany. Na powierzchni cylindrycznej walca ogumowanego nacięte są rowki w postaci linii śrubowej o skoku i głębokości 0,5 mm.

	Przy walcu umieszczone jest korytko, spełniające rolę zbiornika kleju. Szczelinę wypływową kleju reguluje się za pomocą śrub. Napęd walca uzyskuje się za pomocą przekładni ślimakowej. Elementy do powlekania klejem przemieszczane są ręcznie przez odsługującego urządzenie po płycie stołu i górnej powierzchni wału.
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DANE TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE:

		Średnica walca

		mm

		130



		Długość robocza walca

		mm

		150



		Prędkość obwodowa walców

		m/min

		25



		Moc silnika 

		kW

		0,37



		Napięcie zasilające 

		V AC

		3/N/PE, 400V 50Hz



		Napięcie sterujące

		V DC

		24



		Poziom roboczy (bez podstawy)

		mm

		190



		Wymiary: długość / szerokość / wysokość

		mm

		600 / 455 / 300



		Masa urządzenia 

		kg

		32
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