
      
   

  (+48) 0774390070 / факс. (+48) 774316110                                                        
  Отдел маркетинга   (+48) 774390071 [72,73]  famad@famad.com.pl, www.famad.com.pl 

ОДНОСТОРОННИЙ СТАНОК ДЛЯ НАКЛАДЫВАНИЯ КЛЕЯ
 JNK 

v1  2013/01/23 

 
Оборудование предназначено для одностороннего покрытия деревянных 

элементов клеем. Основным узлом оборудования является вал, покрытый слоем 
резины. На цилиндрической поверхности вальца, покрытого резиной, нанесены пазы в 
виде винтовой линии шагом и глубиной 0,5 мм.  

 Около вальца размещен желоб, выполняющий роль резервуара для клея.          
Зазор для вытекания клея регулируется с помощью винтов. Привод вальца запускается 
с помощью червячной передачи. Элементы для нанесения клея перемещаются вручную 
обслуживающим персоналом по столешнице и верхней поверхности вала. 

 

 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:  

Диаметр вальца мм 130 
Рабочая длина вальцов мм 150 
Оборотная скорость вальцов м/мин 25 
Мощность двигателя  кВт 0,37 
Напряжение питания  V AC 3/N/PE, 400V 50Hz 
Напряжение управления V DC 24 
Рабочий уровень (без основания) мм 190 
Размеры: - длина/ширина/высота мм 600 / 455 / 300 
Масса оборудования  кг 32 
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