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ObopynoBaHne npeaHasHaYeHo Ans OAHOCTOPOHHErO  MOKPbLITUS  AEPEBSIHHbIX
aneMeHToB Kk/ieeM. OCHOBHbIM Y3/10M 000pyAOBaHWsI SIBASIETCS Bas, MOKPbITbIA Cl0eM
pe3vHbl. Ha UMIMHAPUYECKON NoBEpXHOCTY BasblLa, MOKPLITOr0 Pe3NHON, HAaHECEHb! Nasbl B
BUAE BUHTOBOW JIMHUM LUArOM U rnybuHor 0,5 Mm.

Okono BanbLa pa3MelleH >enob, BLIMOMHSIOWMIA ponb pesepByapa ANs Kies.
3a30p AN BbITEKAHMS KIest PErynmpyeTcst C NOMOLLbi0 BUHTOB. [pMBOA BasbLa 3anycKaeTcs
C MOMOLLbIO YEPBAYHOM Nepeaayn. INeMeHTbl Al HaHECEHUS Kiesl MePEMELLAOTCS BPYYHYHO
06CY>XMBAIOLLMM NEPCOHANOM MO CTOMELLHMLIE U BEPXHEN NMOBEPXHOCTY Bana.

TEXHUYECKUE N SKCMNIYATALIMOHHbBIE XAPAKTEPUCTUKWA:

[OuameTp BanbLa MM 130
Paboyas gnvHa BanbuoB MM 150
O6opoTHasi CKOPOCTb BanbLOB M/MVH 25
MoLwHocTb aBuraTens kBT 0,37
HanpsikeHvne nutaHus V AC | 3/N/PE, 400V 50Hz
Hanps»keHue ynpaBneHus V DC 24
Pabouyunn ypoBeHb (6e3 ocHoBaHMS) MM 190
Pasmepbl: - gnvHa/lwunpuHa/eeicoTa MM 600 / 455 / 300
Macca obopygosaHus Kr 32
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Оборудование предназначено для одностороннего покрытия деревянных элементов клеем. Основным узлом оборудования является вал, покрытый слоем резины. На цилиндрической поверхности вальца, покрытого резиной, нанесены пазы в виде винтовой линии шагом и глубиной 0,5 мм. 

	Около вальца размещен желоб, выполняющий роль резервуара для клея.          Зазор для вытекания клея регулируется с помощью винтов. Привод вальца запускается с помощью червячной передачи. Элементы для нанесения клея перемещаются вручную обслуживающим персоналом по столешнице и верхней поверхности вала.
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ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 

		Диаметр вальца

		мм

		130



		Рабочая длина вальцов

		мм

		150



		Оборотная скорость вальцов

		м/мин

		25



		Мощность двигателя 

		кВт

		0,37



		Напряжение питания 

		V AC

		3/N/PE, 400V 50Hz



		Напряжение управления

		V DC

		24



		Рабочий уровень (без основания)

		мм

		190



		Размеры: - длина/ширина/высота

		мм

		600 / 455 / 300



		Масса оборудования 

		кг

		32











1 из 1| Страница



image2.jpeg







image1.jpeg

C€






image3.jpeg







