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[BYCTOpOHHAA  4eTblpexBanbLoBas  MallnMHa Ana  HaHeceHua  kied  NKP-180
npefHasHayeHHas Ans [BYCTOPOHHErO0 HaHeCeHUs MOonMypeTaHoBOro kies. BanbuoBas MawvHa Ans
HaHeCeHWsl Knes MOXeT paboTaTb Kak caMoCTosTenbHasi MalmHa wunu (nocne AeMOHTaXka MepBoW
3aLUMTHOM paMKK) KaK OfiHa U3 MALUMH B TEXHONOMMYECKON SIMHWMN.

O6opynoBaHMe cocTouT M3 ABYX (HWKHEro M BEpPXHEro) arperatoB Ansl HaHeCceHust Knes.
HaknagblBalowymin  Baney M MeTas/IM4yeckMin  Baneu-4o3aTop MOAOTrPeBalTCs A0  perynmpyemon
TemnepaTypbl A0 +85 C. Kaxgbli Baneu MMeeT He3aBUCUMbIA NpuBoAd. [1pocTpaHCTBO Mexay
COMpM1KacaloWMMIUCS BasibLiaMun 1 BCTaBKaMy BOKOBbIX YNIOTHEHWIN 0bpa3yeT pe3epByap, U3 KOTOPOro
KNen yepes perynvpyembiii 3a30p HaHOCUTCS Ha MOBEPXHOCTb BPALLAMOLLEroCcs HaKIaAblBatoLwero
BasibLa M OTTyZa Ha NIMTOYHbIE 3neMeHTbl. Ha 60KOBOM MOBEPXHOCTU KOpMyca HaXOAUTCS MEXaHU3M
YCTpPaHeHUs1 NPOCBETA MEXAY BEPXHWM W HMXKHUM BanbLiaMU HaHeceHus. YnpasrieHue MexaHW3MoM
YCTaHOBKM MPOCBETA M 3a30pOB MeXAy BasbLOM-[03aTOPOB W HaK/IaAblBalOWMM BaslbLIOM HUDKHErO U
BEPXHEro arperata OCyLIeCTB/ISIETCA MEXaHNYECKN.

TEXHUKO-3KCINMJIYATALUMNOHHDbIE NAPAMETPbI:

MuHMManbHas AnvHa NOKPbIBAeMbIX 3/1IEMEHTOB MM 400
TonwmHa NoKpbIBAEMbIX 3/1IEMEHTOB MM 2,5-50
TOYHOCTb NO3ULIMOHNPOBAHMS MM +/- 0,015
Paboyas WwmnpunHa BanbLOB MM 1800
[nameTp BasbLOB A1 HaHeCeHus MM 250
AnameTp BasibLOB-403aTOPOB MM 210
Bec BanbuUoB Kr 1700
CKOpPOCTb CUCTEMbI HACTPOWMKM 3a30pa MM/C 0,25
Pabouas, 6eccryneHyartas perynmpyeMasi CKopocTb M/MWH 4-18
MuHMManbHasa BeMMYMHA HaHEeCeHNS Kiies Mpu BA3KOCTU 2

knest 50 — 70 c (ky6ok ®opaa @ 7,0 MM) r/m 30
YCcTaHoB/IeHHas MOLWHOCTb KBT 2.5
HanpspkeHne nuTaHus V AC 3x400/50INy
HanpshkeHne ynpasneHus V DC 24

CreumanbHas KOHCTpyKums (0bopyaoBaHMe MOXET 6biTb OCHALLEHO):
e CucteMa KOHTPOSISl YPOBHS Kfiesi B 3a30pe MeXAy BasibLiaMu BMECTe C CUCTEMON MoJauu Kres,
e DfIeKTPOHHOE CUMTbIBaHME HAaCTPOeK perynpoBKM 3a3opa Mexay BasnbLaMmiu,
e  ABTOMaTM4YecKasl CCTEMa HAaCTPOMKM 3a30pa MeXAy BasibLiaMu, C BO3MOXKHOCTbIO COXpaHEHUS B NaMsiTu
£0 10 3anporpaMMmMpoBaHHbIX HAaCTPOeK,

e MalwunHa ANA HaHeceHust Knes MOXeT 6biTb 0bopyaoBaHa CUCTEMOM MOAOTrPEBA WM OXNAXKAEHWUS
BasIbLIOB.
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Двусторонняя четырехвальцовая машина для нанесения клея NKP-180 , предназначенная для двустороннего нанесения полиуретанового клея. Вальцовая машина для нанесения клея может работать как самостоятельная машина или (после демонтажа первой защитной рамки) как одна из машин в технологической линии.

Оборудование состоит из двух (нижнего и верхнего) агрегатов для нанесения клея. Накладывающий валец и металлический валец-дозатор подогреваются до регулируемой температуры до +85 C. Каждый валец имеет независимый привод. Пространство между соприкасающимися вальцами и вставками боковых уплотнений образует резервуар, из которого клей через регулируемый зазор наносится на поверхность вращающегося накладывающего вальца и оттуда на плиточные элементы. На боковой поверхности корпуса находится механизм устранения просвета между верхним и нижним вальцами нанесения. Управление механизмом установки просвета и зазоров между вальцом-дозаторов и накладывающим вальцом нижнего и верхнего агрегата осуществляется механически.
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[image: ce]ТЕХНИКО-ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПАРАМЕТРЫ:

		Минимальная длина покрываемых элементов

		мм

		400



		Толщина покрываемых элементов

		мм

		2,5 - 50



		[bookmark: _GoBack]Точность позиционирования

		мм

		+/- 0,015



		Рабочая ширина вальцов

		мм

		1800



		Диаметр вальцов для нанесения 

		мм

		250



		Диаметр вальцов-дозаторов 

		мм

		210



		Вес вальцов

		кг

		1700



		Скорость системы настройки зазора

		мм/с

		0,25



		Рабочая, бесступенчатая регулируемая скорость

		м/мин

		4-18



		Минимальная величина нанесения клея при вязкости клея 50 – 70 с (кубок Форда Ø 7,0 мм)

		г / м2

		30



		Установленная мощность 

		кВт

		2.5



		Напряжение питания 

		V AC

		3x400/50Гц



		Напряжение управления 

		V DC

		24





Специальная конструкция (оборудование может быть оснащено):

· Система контроля уровня клея в зазоре между вальцами вместе с системой подачи клея,

· Электронное считывание настроек регулировки зазора между вальцами,

· Автоматическая система настройки зазора между вальцами, с возможностью сохранения в памяти до 10 запрограммированных настроек,

· Машина для нанесения клея может быть оборудована системой подогрева или охлаждения вальцов.

1 из 1| Страница



image2.jpg

{ ,‘r-r :l'_‘ﬁ RERRR EEEE







image3.png







image4.png







image1.jpeg

C€






image5.jpeg







