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LWETOYHO-LUNMN®OBAIBbHbLIA CTAHOK ONA OEPEBAHHbIX
ANEMEHTOB SRO
v ] [ 2013701723 |

LLleToyHo-WnGOoBanbHbIM  CTAHOK MpPeAHasHayeH ANis  YETbIPEXCTOPOHHErO  CKBO3HOIO
wnmMdoBaHMS W yAaneHus nNbiaM C  AEpeBSiHHbIX 3MEMEHTOB, HanpuMmep, nocne (acoHHOro
(pe3epoBaHMsl UM Mocne HaHeceHust naka. OcHaweH pabouelt ronoskon dupmel TRANSACTOR c
KOHCTPYKUMEN, MO3BONSIOWEN ObICTPO 3aMeHsITb  OTAESIbHble  WNMdOBabHO-MOIMPOBASIbHbIE
cerMeHTbl. lNpyMeHeHne COOTBETCTBYIOLLEN BbICOTbI M TOMLUMHBLI BOMIOCA, @ TaKKe LUMPUHBbI Haceyek
abpasvBHOro nonoTHa rapaHTUPYeT YrydleHe KadecTBa noBepxXHOCTH. [lpouecc wundosaHus
ronoskamm TAMAB, KOTOpble€ OCHaLLEHbl LWAM(OBanbHO-NOMPOBabHLIMK WeTkamn, 6Gnarogaps
LUMKJIMYHBIM MUKpOyAapaM abpasvBHbIX JIMCTOYKOB O MOBEPXHOCTb AAET Nydylunit 3pdekT, Yem npu
NCMOJIb30BAHMWN JIEHTOYUHbIX LWAMMOBaNbHbIX CTAHKOB. LLIEeTKM BbINOMHEHbI M3 TOHKOrO KOHCKOro
BO/IOCA C OYEHb XOpOLWWMM CBOMCTBAMM MO YyAaNeHUo nblan. [blib  MOXET yAansTbCs B
WHANBMAYANbHYIO BBITSDKKY WM B 3aBOACKYIO BbITSDKHYIO CeTb. LLETOUYHO-WNMGOBabHLIN CTaHOK
OCHalleH MHAMBMAYaNbHLIMU MPUBOAAMM LLETOK M BECCTYNEeHYaTo perynmMpyeMoi CKOpOCTbiO MoAayum
3/IEMEHTOB, KOTOpble MoABEepralTCcs KpaueBaHuio, B TedeHne 5-20 M/MuH.  [ONOAHMTENLHO
BO3MOXXEH BapuaHT peBepcuBHOM paboTbl. O6OPOTHasi CKOPOCTb LETOK pPeryMpyeTcs B npegenax ot
300 10 900 060pOTOB/MUH. [OPU30OHTANbHBIE LUMUHAENM MOTYT 6biTh HAK/IOHEHbI MOA YrioM Ao 45°,
YTO MO3BONSIET JIydlle MOArOHSATb (POPMbl LWNNEGOBAHHBIX 3N1eMEHTOB (HaNpuUMeEp, OKOHHbIX paM).
Moasoa paboumx LWETOK M M3MEHEHWE BbICOTbl 3IEMEHTOB, KOTOPble MOABEPratoTCs KpaueBaHMIo,
OCYLLECTBSETCS C MOMOLUBLIO PYYHbIX NPUBOAOB.

TECHNICAL AND OPERATIONAL DATA:

Paboyas wupvHa MM 200
MuHMManbHas AnvHa anemMeHTa MM 600
MaKkcuMManbHas BbICOTa 3/IEMEHTOB MM 150
CkopocTb nogayu (perynupyemasi) M/MVH 5-20
[vameTp weToK MM 280
[inameTp ponnKOB NoAaYM N 3aXXMMHbIX MM 100
pPONNKOB

O60poTHasa CKOPOCTb LETOYHOro CTaHKa op/MuH 300 - 1000
(perynupyemMasi)

Paboyas BbicoTa 060pyaoBaHUs 900 MM 900
YcTaHoBeHHas MOLWHOCTL (0bLwasn): 5,15

- MPUBOA LLETOK KBT 4x1,1

- NpMBOA NoAaym 0,75
Paboyee HanpshkeHue V AC 3/N/PE, 400V 50Hz
Hanps>xeHue ynpasneHus V DC 24V
Macca obopyaoBaHus Kr 850 kg
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Щеточно-шлифовальный станок предназначен для четырехстороннего сквозного шлифования и удаления пыли с деревянных элементов, например, после фасонного фрезерования или после нанесения лака. Оснащен рабочей головкой фирмы TRANSACTOR с конструкцией, позволяющей быстро заменять отдельные шлифовально-полировальные сегменты. Применение соответствующей высоты и толщины волоса, а также ширины насечек абразивного полотна гарантирует улучшение качества поверхности. Процесс шлифования головками TAMAB, которые оснащены шлифовально-полировальными щетками, благодаря цикличным микроударам абразивных листочков о поверхность дает лучший эффект, чем при использовании ленточных шлифовальных станков. Щетки выполнены из тонкого конского волоса с очень хорошими свойствами по удалению пыли. Пыль может удаляться в индивидуальную вытяжку или в заводскую вытяжную сеть. Щеточно-шлифовальный станок оснащен индивидуальными приводами щеток и бесступенчато регулируемой скоростью подачи элементов, которые подвергаются крацеванию, в течение 5-20 м/мин.  Дополнительно возможен вариант реверсивной работы. Оборотная скорость щеток регулируется в пределах от 300 до 900 оборотов/мин. Горизонтальные шпиндели могут быть наклонены под углом до 45˚, что позволяет лучше подгонять формы шлифованных элементов (например, оконных рам). Подвод рабочих щеток и изменение высоты элементов, которые подвергаются крацеванию, осуществляется с помощью ручных приводов.
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TECHNICAL AND OPERATIONAL DATA: 

		Рабочая ширина

		мм

		200



		Минимальная длина элемента

		мм

		600



		Максимальная высота элементов

		мм

		150



		Скорость подачи (регулируемая) 

		м/мин

		5 - 20



		Диаметр щеток

		мм

		280



		Диаметр роликов подачи и зажимных роликов

		мм

		100



		Оборотная скорость щеточного станка (регулируемая)

		ор/мин

		300 - 1000



		Рабочая высота оборудования

		900 мм

		900



		Установленная мощность (общая):

- привод щеток

- привод подачи

		кВт

		5,15

4x1,1

0,75



		Рабочее напряжение

		V AC

		3/N/PE, 400V 50Hz



		Напряжение управления

		V DC

		24 V



		Масса оборудования

		кг

		850 kg
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