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Linia do tgczenia bezkocowego DFCSB jest linig technologiczng przeznaczong do produkcji
drewna konstrukcyjnego o réznych przekrojach, ktére po dalszej obrobce w koncowej fazie
procesu jako belki konstrukcyjne.

W skitad Linii do tgczenia bezkoncowego wchodzg nastepujgce urzadzenia:

1. PWW Pita wycinajgca wady

2. PRN Zespot przenosnikow rolkowych napedowych z urzadzeniem spychajgcym

3. PSBD 250 Prasa bezkoncowa

Materiat wykorzystywany do produkcji przygotowywany jest wstepnie przygotowywany przez
obstuge poprzez przeprowadzenie oceny wzrokowej jakosci drewna, oraz zaznaczenie kredg
fluorescencyjng wady drewna np. sekéw itp. do wyciecia. Pita wycinajgca wady PWW,
rowna poczatek, koniec belki, oraz wycina wczesniej zaznaczone wady. Nastepnie deski
podawane sg na zespdt przenosnikdw rolkowych napedzanych z urzadzeniem spychajgcym
PRN, gdzie jest buforowany i prasy PSBD 250 gdzie frezowane sg ztgcza, nanoszony jest
klej i nastepuje taczenie pojedynczych elementéow w jedng belke. Po zakonczeniu procesu
tgczenia przycina belke na zadang dtugos¢. Praca linii odbywa sie w cyklu automatycznym.

DANE TECHNICZNO — EKSPLOATACYJNE:

Wymiary elementéw wsadowych

- szerokos¢ mm 100-240

- dtugosc mm 800- 3000

- grubo$¢ mm 25 -140
Wilgotno$¢ drewna < 18% < 18%
Dtugo$¢ belek po tgczeniu mm 3000-12000
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